压风管接头钢圈制作工具
技术领域

    本实用新型涉及压风管接头钢圈制作领域，具体是一种压风管接头钢圈制作工具。

背景技术

随着煤矿企业的井下快速发展，井下安全系数的不断提高，压风自救系统在井下广为推广，管路的快速对接随着提高，但是管路的快接接头钢圈制作是用手工敲打而成，极为费时、费力、费料，给制作带来极大困难和材料浪费。
发明内容

    本实用新型为了解决目前管路的快接接头钢圈制作存在的诸多不便，提供了一种压风管接头钢圈制作工具。

本实用新型是通过以下技术方案实现的：压风管接头钢圈制作工具，包括工具底座，可转动安装于工具底座上的转轴，通过轴承转动套装于转轴上的第一直径管，

靠近转轴自由端的第一直径管外壁套焊有第一法兰，位于第一直径管外的转轴上环套有第二法兰，第一法兰与第二法兰通过螺栓相连接，位于第二法兰外的转轴上环套有把座，且把座的其中一端端面焊接于第二法兰端面上，把座上固定有摇把，靠近工具底座的第一直径管上开有与钢筋插接配合的第一盘条口。
以内径为2.5寸的钢圈为例，选取外径为2.5寸的第一直径管。将工具底座通过螺栓或其他方式固定在工作台上，把钢筋插入第一盘条口内，按固定方向旋转摇把，当钢筋环绕一周后，剪除多余部分，形成钢圈，完成钢圈制作。此钢圈也可认为是管箍结构，起到辅助压风管接头连接作用。
本实用新型所述压风管接头钢圈制作工具，适用于各种钢圈的制作，解决了制作钢圈过程中费时、费力、费料的难题。而且使用方便，节省材料。
附图说明

图1为本实用新型所述压风管接头钢圈制作工具的结构示意图。
图中：1-工具底座，2-转轴，3-轴承，4-第一直径管，5-第一法兰，6-第二法兰，7-把座，8-摇把，9-第一盘条口，10-第二直径管，11-第二盘条口，12-限位销。

具体实施方式

压风管接头钢圈制作工具，包括工具底座1，可转动安装于工具底座1上的转轴2，通过轴承3转动套装于转轴2上的第一直径管4，

靠近转轴2自由端的第一直径管4外壁套焊有第一法兰5，位于第一直径管4外的转轴2上环套有第二法兰6，第一法兰5与第二法兰6通过螺栓相连接，位于第二法兰6外的转轴2上环套有把座7，且把座7的其中一端端面焊接于第二法兰6端面上，把座7上固定有摇把8，靠近工具底座1的第一直径管4上开有与钢筋插接配合的第一盘条口9。
    当需要制作不同型号的钢圈时，例如内径为3寸的钢圈，所述第一直径管4外环套有第二直径管10（外径为与钢圈相同的3寸），与第一盘条口9相对应的第二直径管10上开有与钢筋插接配合的第二盘条口11。

具体实施时，位于把座7外的转轴2自由端安装有限位销12。

另外，所述轴承3至少为一个。如图1所示，优选的为两个。
权利要求书

1.压风管接头钢圈制作工具，其特征在于，包括工具底座（1），可转动安装于工具底座（1）上的转轴（2），通过轴承（3）转动套装于转轴（2）上的第一直径管（4），
靠近转轴（2）自由端的第一直径管（4）外壁套焊有第一法兰（5），位于第一直径管（4）外的转轴（2）上环套有第二法兰（6），第一法兰（5）与第二法兰（6）通过螺栓相连接，位于第二法兰（6）外的转轴（2）上环套有把座（7），且把座（7）的其中一端端面焊接于第二法兰（6）端面上，把座（7）上固定有摇把（8），靠近工具底座（1）的第一直径管（4）上开有与钢筋插接配合的第一盘条口（9）。
2.根据权利要求1所述的压风管接头钢圈制作工具，其特征在于，所述第一直径管（4）外环套有第二直径管（10），与第一盘条口（9）相对应的第二直径管（10）上开有与钢筋插接配合的第二盘条口（11）。
3.根据权利要求1或2所述的压风管接头钢圈制作工具，其特征在于，位于把座（7）外的转轴（2）自由端安装有限位销（12）。
4.根据权利要求3所述的压风管接头钢圈制作工具，其特征在于，所述轴承（3）至少为一个。

说明书摘要

本实用新型涉及压风管接头钢圈制作领域，具体是一种压风管接头钢圈制作工具，包括工具底座，可转动安装于工具底座上的转轴，通过轴承转动套装于转轴上的第一直径管，靠近转轴自由端的第一直径管外壁套焊有第一法兰，位于第一直径管外的转轴上环套有第二法兰，第一法兰与第二法兰通过螺栓相连接，位于第二法兰外的转轴上环套有把座，且把座的其中一端端面焊接于第二法兰端面上，把座上固定有摇把，靠近工具底座的第一直径管上开有与钢筋插接配合的第一盘条口。本实用新型所述压风管接头钢圈制作工具，适用于各种钢圈的制作，解决了制作钢圈过程中费时、费力、费料的难题。而且使用方便，节省材料。
说明书附图
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